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Sktad gazow Inolinx® zostat opracowany tak, aby uzyskaé
optymalng jako$¢ spoiny oraz fatwo$¢ stosowania bez
uszczerbku dla wytrzymatosci materiatu. Stosujgc gazy Inolinx
uzyskujemy wysokg gtadko$¢ lica spoiny przy minimalnej ilosci
odpryskow w procesie przyjaznym dla srodowiska spawacza.

Inolinx®

Inolinx® MAG

Zakres zastosowania

Proces Metoda spawania MAG — reczna,
zmechanizowana i zrobotyzowana

Materiat Wszystkie grubosci

Materiat dodatkowy Drut petny

© Sktad gazu zostat doktadnie dobrany przez
Scistg kontrole zawartosci CO, oraz H,. Pozwala
to uzyskac btyszczace lico spoiny z gtadkim,
ptaskim ksztattem powierzchni.
Doskonata penetracja przy spawaniu dajaca
idealne wtopienie. PB TIG — spoina pachwinowa, austenityczna sta nierdzewna o
N L, . grubosci 3 mm, gaz ostonowy Inolinx® TIG - metoda spawania TIG.
© Do 15% zwiekszona predkoSc¢ spawania

w poréwnaniu do konwencjonalnych gazéw = ®
ostonowych, pozwala na uzyskanie wysokiej In 0’ Inx TI G

wydajnosci i obnizenie kosztow produkcji.

0 kolorze zblizonym do materiatu rodzimego.
i = Dodatek wodoru powoduje wzrost szybkosci
Srednia szybkos¢ spawania (mm/min) dla spawania metoda . z .
TIG austenitycznej stali nierdzewnej o grubosci 3 mm. Spawania metoda TIG zardwno przy spawaniu
recznym jak i zautomatyzowanym.
= Do 30% szybsze spawanie niz przy uzyciu
argonu, dajgce wysoka wydajnosc i niskie koszty
produkcyjne.
= Niska emisja dymow spawalniczych i niski
Calkowity koszt spoiny - poziom emisji 0zonu.
Redukcja kosztow nawet o 18% i ISnigca spoina
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= Do 35% nizsza emisja 0zonu w poréwnaniu Proces Metoda spawania TIG — reczna,

z konwencjonalnymi gazami ostonowymi. zmechanizowana i zrobotyzowana
SZYBKOSE SPAWANIA - Materiat Wszystkie grubosci
Wz;:;tprgd{mé«;i spawania r;’;:we_to 30% ) Materiat dodatkowy Nietopliwa bez drutu i z drutem
w poréwnaniu z konwencjonalnymi gazami ostonowumi szystki

60 70| 80 90 100 ( & typy)
ﬁ  Przy spawaniu uzyskuije sie bardzo wysoka
jakos¢ spoiny z gtadkim i ptaskim licem

10,00 15,00 20,00

Drut

T e - tell me more

Koszt obliczono na podstawie: koszt pracy wykwalifikowanego spawacza TIG - 20,002t/h, drut petny (1,6 mm) - www'a I rprOd ucts -com . p II
29,002i/kg, energia elektryczna - 0,28/kWh s p aw al n ictw 0
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