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Gaz Alulinx® zostat specjalnie opracowany jako najlepszy gaz
ostonowy do jako$ciowego spawania aluminium oraz jego
stopdw.

Najwyzsze wymagania wymuszajg stosowanie starannie
dobranych gazoéw, jak Alulinx®.Ten gaz ma wiele zastosowan,
ale jest szczegdlnie przeznaczony do spawania metodg MIG oraz
TIG aluminium i jego stopdw, praktycznie o kazdej grubosci.

Alulinx®

Jedyny gaz do aluminium

Gaz ostonowy Alulinx® zapewnia znakomita spawalnosc, potaczona z duza
predkoscig spawania — nawet do 35% wyzszg w poréwnaniu z argonem.
A réwnoczes$nie poprawia warunki pracy, dzigki nizszej emisji ozonu.
B o P Jakie przynosi korzysci:
1000 2000 3000 4000 500 600 Przy najwyzszych wymaganiach jakosciowych zjawisko porowatosci spoin
moze stanowi¢ problem. Jego rozwigzaniem jest zastosowanie gazu Alulinx®,
zawierajgcego odpowiedni dodatek helu.

Wyzsza wydajnosé
Gaz ostonowy Alulinx® zapewnia wyzsza predkos¢ spawania recznego
— do 24% przy metodzie MIG i do 35% przy metodzie TIG.

mm/min

M miGargon M TIG Alulink® (predkosé wyzsza o 35%)

Wi argon MG Alulink® (predKos¢ wyzsza 0 24%) Wyz'sza iakos’c'
) Gaz ostonowy Alulinx® jest fatwy w uzyciu, zapewnia wyjatkowo niskg
Srednia emisja zonu przy recznym spawaniu metoda porowatos¢ spoin i doskonaty profil wtopienia. To oznacza wyzszg jako$¢

MIG blach ze stopu AlMg5 (przenoszenie natryskowe)

potaczen i mniej wad.
0.04 0.08 0.12 0.16 0.20*

Lepsze warunki pracy

[ Poniewaz ozon jest czynnikiem szkodliwym, ktdry nie zawsze zostaje
emisja ozonu (ppm) usuniety przez system wentylacyjny, firma Air Products opracowata gaz
Weargon W Auiine® ostonowy obnizajgcy emisje ozonu podczas spawania. W rezultacie uzyskano
*) NDS dia ozonu (czas ekspozyci 15 min) poprawe warunkéw pracy, oraz wyzsza jakos$é i wydajnosc.

Alulinx®

Najlep i jedyny ga

do spawania aluminium

e podnosi jako$¢ spoin i obniza ilo$¢
wad dzigki doskonatemu wtopieniu, niskiej
porowatosci i gtadkosci lica. Rownoczesnie utatwia :rgi"a czolowa vaf\rﬁﬂagetoda

. . . Z uzyciem gazu Alulinx

zajarze.me tuku w m(’atlod2|e TIQ ’ . (blacha 10 mm. stop Al 4140)

e podwyzsza wydajno$¢ spawania w pordwnaniu z argonem —
do 24% przy metodzie MIG i do 35% przy metodzie TIG

* 0 wielu zastosowaniach (metoda MIG oraz TIG, do kazdej te" me more

grubosci i rodzaju przenoszenia metalu w fuku) www.airproducts.com.pl /
e poprawia warunki pracy, dzigki nizszej emisji ozonu spawalnictwo
e pozwala obnizy¢ ilos¢ butli w zapasie

spoina pachwinowa wykonana
metoda MIG z uzyciem gazu Alulinx®
(blacha 10 mm, stop Al 4140)
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